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длительное время под высокой температурой, что влечет за собой ухудшение качества 

прессового масла. К тому же механические частицы ухудшают также отрицательно влияют 

на качество масла, а также на эксплуатационные характеристики последующих 

технологических процессов. Исходя из этого актуально стоит вопрос скорейшего и 

максимального удаления взвешенных частиц из состава прессового масла. Для решения этой 

проблемы авторами разработан интенсивный и эффективный способ осаждения 

механических взвесей в фузваловушке. В качестве интенсификатора применены стержни. 

Они подвешены и по ходу тока масла имеют наклон от вертикали [2,3]. Для эффективного 

осуществления процесса осаждения механических взвесей из прессового масла необходимо 

определить оптимальные параметры этого технологического процесса. Определение можно 

эффективно осуществить путем планирования эксперимента и полно факторного 

эксперимента. Проведение, получение достоверных результатов сложных многофакторных 

эксперимента, а также адекватное математическое моделирование полиномных 

технологических объектов весьма затруднительно. В многих случаях эффективным выходом 

из подобных ситуаций является выявление регрессионных закономерностей, получаемых на 

основе планирования эксперимента. Отстаивание так же является трудно описуемым 

процессом, в силу того что на его эффективность влияют множество таких факторов как 

физико-химические свойства масла и механических взвесей, линейная скорость движения 

масла, технологические параметры системы, а также наличие и эффективность 

интенсификаторов осаждения. Как известно планирование эксперимента базируется на 

процедуре выбора числа и условий проведения опытов, необходимых и достаточных для 

получения математической модели исследуемого процесса [4]. При этом целесообразно 

стремится к минимизации числа опытов; одновременно варьировать значениями основные 

переменных, определяющих ход процесса; выбрать четкую стратегию математического 

описания, позволяющую принимать обоснованные решения после каждой серии 

экспериментов. Перед проведением планирования активного эксперимента авторами собрана 

дополнительная информация о процессе отстаивания. Процесс отстаивания механических 

взвесей в фузаловушке исследован нами с применением метода активного планирования. 

При этом весь эксперимент было разбито на несколько этапов. Информация, полученная 

после каждого предыдущего этапа, использовалась для планирования исследований на 

следующем  этапе.  Планирование эксперимента позволяет  варьировать ряд факторов и 

получать одновременно количественные оценки всех проявляющихся эффектов.   
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их службы; продукты коррозии и удаляемые с металлических поверхностей защитные 

материалы попадают в окружающую среду и загрязняют её.  Поэтому во всех развитых 

странах проблемы защиты техники и оборудования от коррозии и защиты окружающей 

среды были и остаются актуальными. 

Республика Узбекистан - одна из крупных газодобывающих стран мира. На ее территории 

функционирует более 1250 газовых скважин. Газодобывающая промышленность связана с 

потреблением огромного количества металла, который по своей природе подвержен 

коррозии. Коррозия происходит при подготовке к добыче газа, в процессе его переработки и 

транспортировки. На газовых месторождениях используется, в основном, углеродистая сталь 

импортной поставки. 

Коррозия металлов наносит серьезный ущерб, как промышленному оборудованию, так и 

окружающей среде. Экономичным и эффективным средством снижения коррозии является 

применение ингибиторов. В настоящее время разработано большое количество соединений 

различной природы, обладающих ингибирующим действием. Однако усложняющиеся 

условия производственных процессов требуют создания новых высокоэффективных 

ингибиторов [1,2]. 

Известно,  что  существенно  влияет  на  коррозию  металлов  температура и 

концентрация  раствора  и  природы  галоида.  Поэтому  исследование  влияния этих 

параметров имеет большое практическое и теоретическое значение. Нами представленной 

работой  приводятсярезультаты  исследования  влияния температуры  раствора,  природы   

и  концентрации  галоидов   на  коррозиюметаллов.  

Исследованы  влияние  температуры  и  концентрации,  а  также  при-роды галоидов    

солей  натрия  на  скорость  коррозии  металлов  марки  Ст.3  принейтральной среде рН=7. 

Результаты которых приведены в таблице 1 

Анализ  результатов  исследования  (табл.1)   показывает,  что  среди 

хлоридов,  бромидов  и  йодидов  натрия   хлорид  натрия  ускоряет  скорость коррозии  в 

1,8 раз Ст.3 чем бромида и йодида. Например, при 20 oС скорость коррозии   металлов  в  

присутствии    бромида  и  йодида  натрия скорость коррозии составляет 1,95.10-7г/м2∙ч и 

1,17.10-7г/м2∙ч, соответственно. 

С  увеличением  концентрации  галоидов  натрия  от  0,5  масс.%  до  5,0 масс.% скорость 

коррозии металлов возрастает. Например, в присутствии 0,5 масс.%  при  40оС  скорость  

коррозии  металлов  2,33.10-7г/м2∙ч,  при  таких  же условиях вприсутствии 5,0 масс.% 

скорость коррозии металлов 2,68.10-7г/м2∙ч, значит  с  увеличением  концентрации  хлорида  

натрия  скорость  коррозии возрастает примерно 1,15 раз. 

Также исследованы влияние температуры раствора на скорость коррозии металлов в 

интервалах температур 20-60 оС. Установлено, что с возрастанием температуры  

возрастает  скорость  коррозии.  Например,  в  присутствии  5,0 масс.% бромид натрия 

при 20оС скорость коррозии металлов  2,04.10-7г/м2∙ч, а при  40  и  60оС  в  присутствии  

бромида  натрия  при  такой  же  концентрации скорость коррозии составляет 2,19.10-

7г/м2∙ч и 2.33.10-7г/м2∙ч, соответственно. 

 

                                   Таблица 1 

Влияние температуры и концентрации натриевых  галоидов на скорость коррозии 

металлов (время экспозиции 72 часа, рН=7) 

№ 

Название 

металл 

галоида 

Концентрация 

раствора, % 

Время 

экспозиции, 

час 

 

Температура,оС 

20  40  60  

СК, г/м2.ч 

1 
Хлорид  

натрия 
0,5 72 2,12.10-7 2,33.10-7 2,59.10-7 

2 
Хлорид  

натрия 
5,0 72 2,23.10-7 2,68.10-7 2,88.10-7 
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3 
Бромид 

натрия 
0,5 72 1,95.10-7 1,98.10-7 2,02.10-7 

4 
Бромид 

натрия 
5,0 72 2,04.10-7 2,19.10-7 2,33.10-7 

5 
Йодид  

натрия 
0,5 72 1,17.10-7 1,22.10-7 1,37.10-7 

6 
Йодид  

натрия 
5,0 72 1,46.10-7 1,53.10-7 1,64.10-7 
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 O‘zbekiston Respublikasida hozirgi vaqtda innovasion texnologiyalarni joriy qilish va 

raqobatbardosh, eksportbob mahsulotlar, jumladan kimyoviy ishlab chiqarish mahsulotlari: mineral 

o‘g‘itlar, defoliantlar va o‘simlik o‘sishini rostlovchi preparatlarni ishlab chiqarish va yaratish 

muhim ahamiyat kasb etmoqda. 

Xlorat tutuvchi defoliantlar ishlab chiqarilishi va qo‘llanilishi bo‘yicha kam zaharli preparatlar 

turkumiga kiradi. Lekin magniy xlorat defoliantini ishlab chiqarish uchun xom ashyoning 50% 

sifatida “bishofit” ishlatib kelinmoqda, u esa valyuta xisobiga xorijdan sotib olinadi. 

Ushbu muammoni hal etishning samarali yo‘llaridan biri sifatida O‘zR FA Umumiy va noorganik 

imyo instituti ilmiy xodimlari tomonidan “bishofit” xom ashyosi o‘rniga “Sho‘rsuv” va 

“Pachkamir” dolomitlarini xlorid kislota bilan parchalab olingan xom ayolarni qo‘llab, yangi kalsiy 

– magniy xloratli defoliant olish texnologiyasi yaratildi. 

Magniy xlorat noorganik tipdagi keng tarqalgan defoliant-desikant hisoblanadi. Ularning asosiy 

kamchiligi etarlicha samarali emasligi va o‘simliklarga «qattiq» ta’siridir. 

Shuning uchun magniy xlorat va trietanolammoniy fosfat  asosida samarali va yangi yumshoq 

ta’sirchan defoliantlar olish jarayonini fizik- kimyoviy asoslash uchun komponentlarning 

Mg(ClO3)2 - Ca(ClO3)2 -H2O sistemalarida keng harorat va konsentratsiya oraliqlarida eruvchanligi 

o‘rganildi 

Kalsiy va magniy xloridlari eritmasini natriy xlorat bilan konversiya qilish jarayoni harorat (50-

900C) va jarayon davomiyligiga (30-120 min.) qarab o‘rganildi. Bundan tashqari, konversiya 

eritmalarning bug‘lanishi bilan amalga oshirildi. 

Tajribalar aylanish tezligi dvigatel yordamida tartibga solinadigan mexanik aralashtirgich bilan 

jihozlangan, sig‘imi 500 sm3 bo‘lgan dumaloq tubli shishada olib borildi. 

Flakonga 200 g kalsiy va magniy xloridlari eritmasi va 60% natriy xlorat eritmasining bir qismi 

yuborildi. Shishani ma’lum bir haroratga ega bo‘lgan termostatga joylashtirdilar va idishning tarkibi 
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