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рабочего поля 1682X1189 мм; скорость вычерчивания до 400 мм/с; минимальный шаг 

0,01 мм. Графопостроитель имеет линейно-круговой интерполятор.    

Автоматизированное рабочее место конструктора. Для создания САПР 

швейных изделий представляет интерес комплекс АРМ-1. Он имеет восемь 

модификаций, отличающихся типом базовой ЭВМ и составом периферийных 

устройств. В качестве базовой ЭВМ используются управляющие вычислительные 

комплексы СМ-1403 и СМ-1407.  

Комплекс АРМ-1 имеет два режима работы; автономный и режим 

взаимодействия с САПР, построенный на базе ЭВМ Единой системы (ЕС-1022, ЕС-

1033 и ЕС-1045). 

Основным элементом базового программного обеспечения АРМ-1 является 

дисковая операционная система  ДОС АРМ, которая предназначена для организации 

решения прикладных программ в режиме мультипрограммирования. Основным 

языком программирования, входящим в состав ДОС АРМ, является язык Фортран. 
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 -соҳаси  ўқининг ОА кесмаси ва  

(1) 

тенгламанинг OD: DA: характеристикалари 

билан чегараланган бўлсин.  

Таъриф: (1) тенгламани қаноатлантирувчи  функцияга 

тенгламанинг регуляр ечими деб аталади. 

Коши масаласи:(1) тенгламани қуйидаги бошланғич шартларни 

, ,  ,  

қаноатлантирувчи регуляр ечимини топинг,  ва  берилган функциялар, 

бунда  ва - О(0,0) нуқтада 2/(m+2) 

тартибли иккинчи тур узилишга эга бўлиши мумкин. 

  функцияга маълум шартлар қўйилиб, (1) тенглама учун Коши 

масаласи ягона ечимга эга бўлиши исботланган. 

Айтиш жоизки, [1], [2], [3], [4] мақолаларда тенгламанинг ечими мавжудлигини 

кўрсатишда кетма-кет яқинлашиш принципидан фойдаланилганлиги сабабли, 
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 функция ва унинг аргументлар бўйича 

ҳосилаларинингабсолют қийматларини маълум бир сондан кичик бўлиши талаб 

қилинади.  

Мазкур ишда тенгламанинг ечими мавжудлигини исботлашда юқоридаги ишлардан 

фарқли ўлароқ, Шаудер принципидан фойдаланилади. Натижада,ўнг томондаги 

функция синфи кенгайтирилиб, ўзи ва аргументлар бўйича 

ҳосиласининг абсолют қийматлари чегараланган бўлишиетарли эканлиги 

кўрсатилади. 
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Ароматик углеводородлар, асосан бензол, толуол, этилбензол ва ксилоллар 

нефть кимёси саноатида муҳим кимёвий маҳсулотлардир. 

 Ҳозирги вақтда ароматик бирикмалар нефть фракцияларини каталитик 

риформинглаш ва крекинглаш усулида олинмоқда. Аммо нефть заҳиралари камайиб 

бораётган бир вақтда ароматик углеводородларнинг муқобил манбаларини излаб 

топишга талаб ортмоқда. Ароматик углеводородлар олишнинг муқобил манбаларидан 

бири табиий газ ва биогаздир. Оралиқ металларнинг ионлари билан 

модификацияланган Mo-сақловчи бентонитли катализаторларда оксидловчиларсиз 

шароитда дегидроароматлаш реакцияси табиий ва нефть йўлдош газларини фойдали 

мақсадларда ишлатишнинг истиқболли усули ҳисобланади. 

Метаннинг (тозалик даражаси 99,9%) оксидловчиларсиз конверсияси оқимли 

реакторда ҳароратни 600-800 0С оралиғида ўзгартириб, P = 0,1 МПа да, метан : аргон 

= 1:1 нисбатларда, ҳажмий тезликнинг 200-1000 соат-1 қийматида ўтказилди. Кварц 

реактор (реактор диаметри 12 мм) да катализатор ҳажми 1 см3 ни ташкил этди. 

Катализатор заррачаларининг ўлчами 0,5-1,0 мм. Экспериментни бошлашдан олдин 

катализатор гелий оқимида 7500С да 20 дақиқа қиздирилди. Реакция маҳсулотлари 

ҳар 10 минутда газохроматографик усулда таҳлил қилинди. Катализатор фаол 

марказларининг ҳолати, дисперслиги ва структураси электрон микроскопия ва 

электронлар дифракцияси ёрдамида текширилди. Бошланғич ва ҳосил бўлувчи 

бирикмалар таркиби хроматографик усулда таҳлил қилинди.  

Метанни каталитик дегидроароматлаш реакциясининг кинетикаси ва 

механизмини ўрганиш мақсадида реакция тезлигига турли омилларнинг таъсири 

текширилди. 
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