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chidamlilikga ega emas va ularni korroziyadan himoyalashning asosiy usullaridan biri bo’lib, 

korroziyaga uchraydigan sirtni himoya qoplamasi bilan qoplash hisoblanadi. 

Qoplamalar metali va metallmaslarga bo’linadi. Ular himoyalanadigan sirt bilan puxta 

birikkan bo’lishi, bir tekisdagi qalinlikka ega bo’lishi va g’ovakli bo’lmasligi kerak. 

Himoyalash vositalariga, shuningdek, metalldan yasalgan detallarga elektrokimyoviy va 

kimyoviy ishlov berishni ham kiritish mumkin bo’lib, ulardan maqsad detallar sirtida himoya 

qatlamlari va pardalarini hosil qilishdir. 

Himoyalovchi metall qoplamalar ulardan rux, nikel, xrom, qo’rg’oshin, alyuminiy, qalay 

va boshqa metallardan foydalaniladi. Himoyalovchi metall qatlami turli xil usullar bilan hosil 

qilinishi mumkin: galvanik, issiqlik, purkash, diffuzion va b. 

Qoplama hosil qilishdan oldin metall sirti qum purkash, yog’sizlantirish uchun organik 

aralashmalarda yuvish, oksidlarni eritish uchun anorganik kislotalarni edirish va boshqa yo’llar 

bilan tozalanadi. 

Galvanik usul shundan iboratki, himoya qatlami bilan qoplanadigan detal katod sifatida 

tarkibida metall cho’kindisining tuzi bo’lgan eritmada joylashtiriladi. Shuningdek, bunda himoya 

qatlamining qalinligini aniq rostlash imkoniyati mavjud. Galvanik qoplashning asosiy kamchiligi 

bo’lib jarayonning uzoq davom etishi hisoblanadi. 

 

ФОРМИРОВАНИЕ УМЕНИИ И НАВЫКОВ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ РУЧНЫХ 

РАБОТ НА УРОКАХ ТЕХНОЛОГИИ 

Мухидова Олима Нуриллоевна – старшая 

преподавательница, кафедра технологического 

обучения, педагогический факультет, 

Бухарский государственный университет 

 

Ручные работы (операции) при индивидуальном пошиве изделий в сфере 

обслуживания занимают более 70% рабочего времени. В школьных кабинетах объем этого 

времени еще больше, так как учащиеся осваивают изготовление только одного-двух видов 

швейных изделий в год.  

Все ручные операции выполняются определенными инструментами, поэтому, 

прежде чем знакомить учащихся с выполнением ручных операций, необходимо научить 

их пользоваться инструментами и приспособлениями. Рекомендуется для этого занятия 

подготовить плакат с рисунками или оформить объемный стенд «Инструменты и 

приспособления для швейных работ» примерно следующего содержания: их название и 

назначение (ножницы, иглы, булавки, наперсток, сантиметровая  лента, колышек, мел 

портновский) их графическое изображение.[1] 
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При отработке навыков пользования данными инструментами особое значение 

следует уделять пользованию наперстком. Учащиеся не любят пользоваться наперстком, и 

задача учителя – приучить их сначала надевать на палец наперсток, а потом уже брать в 

руки иглу.  

Рекомендуется посвятить отработке навыка работы с наперстком одно-два занятия, 

чтобы при выполнении ручных стежков все учащиеся работали с наперстком. В 

дальнейшем необходимо за этим строго следить.  

При выполнении первых изделий в V классе следует обратить особое внимание на 

выполнение ручных стежков: прямого сметочного, копировального, стачного, 

подшивочного потайного, крестообразного, обметочного, петельного. Все эти виды 

стежков применяются при изготовлении фартука, поэтому целесообразно вначале научить 

школьников выполнять все виды стежков на кусочках ткани размером 20х25 см, заранее 

заготовленных учителем. На таких лоскутах с учащимися можно сначала отработать 

движения иглы и наперстка с ниткой (без узелка) и без нее, а затем выполнить по две-три 

строчки всех видов стежков.  

В качестве наглядных пособий при выполнении ручных стежков можно 

использовать красочно оформленные альбомы, плакаты и рисунки. [2] 

Уже с V класса детей приучают пользоваться правильной терминологией ручных 

работ. Для этого целесообразно использовать таблицы «Терминология ручных работ», где 

указаны термины и содержание работ, а также их практическое применение. 

Требования к выполнению ручных работ следует вывешивать на плакате или 

раздавать учащимся для самостоятельного запоминания в виде карточек-заданий. Они 

включают следующее:  

1. Толщина мелковых линий на ткани не должна превышать 0,1 см.  

2. Стежки временного назначения (сметочные, копировальные) выполняют светлыми 

хлопчатобумажными нитками, а на светлых тканях - контрастными. 

3. Номера игл должны соответствовать толщине ткани и характеру выполняемых 

операций.  

4. Длина стежков временного назначения зависит от вида ткани и назначения строчки, но 

не превышает 1,5 см.  

5. Концы строчек временного назначения закрепляют одним-двумя обратными стежками.  

6. По окончании обработки стежки временного назначения удаляют. Для этого их 

разрезают ножницами через каждые 10-15 см и удаляют колышком, а копировальные 

стежки (силки) удаляют сразу после стачивания. [1] 

Особое внимание уделяет учитель правилам безопасности труда при выполнении 
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ручных работ. Он обращает внимание учащихся на то, что хранить иглы и булавки 

следует в подушечке или игольнице, не бросать сломанные иглы, шить только с 

наперстком.  

Привитие, закрепление умений и навыков по выполнению ручных работ 

осуществляется при изготовлении швейных изделий с V по VII класс, учитель постоянно 

обращает внимание на выполнение всех видов ручных стежков: при сметывании боковых 

швов, заметывании низа изделий, выметывании краев воротника, клапанов, обметывании 

срезов деталей и швов, выметывании петель.  

От выполнения ручных работ во многом зависит и качество машинных, 

утюжильных работ, поэтому следует обращать внимание на качество выполненных 

строчек и стежков: строчки и стежки должны быть ровными, одинаковой величины, 

проложены параллельно срезам или краям деталей. Сметочные стежки не должны быть 

более 0,8-1 см, а выметочные -0,3- 0,8 см, обметочные стежки располагаются на 0,4-0,5 см 

от срезов детали и частота их 2-3 стежка на 1 см.  

Для лучшего усвоения материала по выполнению стежков рекомендуется в 

мастерской оформить стенд в виде инструкционно-технологической карты или красочно 

выполненного плаката. Предлагается учащимся пользоваться справочной таблицей 

«Ручные стежки», в которой отражены назначение и виды стежков, название стежков и их 

графическое изображение, приведенной в учебнике V класса.  
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