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“MexHat Ba Kacd TAbJIUMHM YKUTYBUMJIADUMHHMHI  KacOMi  KOMIETEHTJIMIHHU
IAK/JIAHTHPHUILAA MHHOBALMOH éHaamyBiaap” Pecny0auka miaMuii-aManaui aHXKyMaHH
MaTepuajiapu Tymiaamu (2019-itua 17 maii), Byxopo - 2019.

“MexHaT Ba Kacd TabJUMH YKUTYBUMJIAPUHHUHI KacOMi KOMIIETEHTIUIHHU
IAK/JVIAHTUPHUILAA HHHOBaNMOH énpamyBjap” PecnyOnuka wiMuii-aManuii amXyMaHU
MaTepuaulapy TYIJIaMura WiIMHE TaakKUKOT uiuiapu oiaud OopaéTraH u3laHyBUWIAp Ba
TaJKUKOTUYUIIAP, Mpodeccop-YKUTYBUMUIAp, MAaruCTpiap Xxamaa TajabdalapHUHT WIMHNA UILIapy
KUPUTHUIITAH.

Ymly unMuii-amanuii aH)XyMaHHUHT aCOCHM MakcaJu TabJIMMHMHI Y3BUMJIMTMHU Ba
Y3JIYKCU3JIUTH T@bMHUHJIAIL, MEXHAT Ba KacO TabIUMHU YKUTYBUWIAPUHUHI KacOWN-Neaaroruk
KOMIIETEHTJINTUHU PUBOKJIAHTHPUII XaMmJla [IAKIJIAaHTUPUIIAA WHHOBALIMOH EHJAIIyBJap
Ma3MyHUHHM VKYB >KapaHMHM MOJIEpHH3alUsIIall Macajlalapu, TabJIUM >KapaéHUHHU cudatTiu
TaUIKWI 3THIL, OJUI TabJIUM MyaccacallapUHUHI MOJIMM TEXHUK 0a3acMHU PUBOXKJIAHTHUPULI,
TaBJIUM TypJIapu YpTacuJIaru HHTErpauus KapaHIapuHU >KaJaJUIalITUPUIL, YMYMUH YpTa
TabIuM  Myaccacamapuna “TexHonoruss” (aHuHM  YKUTHUINJA WHHOBAIIMOH  TabJIUM
TEeXHOJIOTUsIapuJaH  (oiJalaHUIIHUHT YCTYBOp HYyHanuuuiapuHu Oenruiam — Oopacuia
SPUIIWITAH OTYKJIapHU EPUTHUII Ba MyaMMOJAp €YMMHHHM TOINMWII, IIYHUHTACK, TablIUM
TU3UMMJIATH XaMKOPJUK Oopacujia (QUKp alMalluil, MYIIOXaja MOPUTHUIN, WIMHH-aMaauil
Takiau( Ba TaBcUsIap UILIA0 YUKUIIIAH HOOpaTIup.

AHXyMaH MarepualapuaH  npodeccop-YKUTyBUMIap, WJIMHNH  HM3JIaHyBUMIIAp,
TaIKMKOTYHIIAp XaM/ia Tajabanap ¢oiigaiaHuiIapu MyMKHH.
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3.“Ta’lim jarayoniga zamonaviy pedagogik va axborot-kommunikarsiya
texnologiyalarini joriy etish: muammo va yechimlar” mavzusidagi Respublika
ilmiy-amaliy konferensiyasi tezislari to’plami. Toshkent. 2012.

TA’LIM MAZMUNINI MODERNIZATSIYALASH JARAYONIDA
GRAFIK ORGANAYZERLARDAN FOYDALANISH USULLARI

O.N.Muxidova
BuxDU “Mehnat ta’limi” kafedrasi o qituvchisi

Kadrlar tayyorlash milliy dasturining ikkinchi sifat bosqichida “O’quv -
tarbiyaviy jarayonni ilg’or pedagogik texnologiyalar bilan ta’minlash” dan iborat
ekanligi alohida ko’rsatib o’tilgan. Chunki, aynan jahon pedagogikasida yuqori

samara berayotgan 1ilg’or texnologiyalarni qo’llash tayyorlanayotgan kadrlar
sifatini oshirishning muhim omillaridan biri bo’lib hisoblanadi.

Baxyaqator
tarang bo’lishi

v

Nima uchun?

Baxyaqator
kir bo’lishi

Baxyaqator
bo’sh bo’lishi

Nimm

Nima uchun?

Iplar gazlama
ustida

ima uchun?
chalishishi
Baxyaqator ——

sifatining
pastligi

Nima uchun?

Iplar gazlama
ostida
chalishishi

Nima uchun
tikishda
nosozliklar
kelib chiqadi?

Nima uchun?

Ip tashlab
tikilishi

Nima uchun?
Nima uchun?

Ustki
ipning
uzilishi

Igna sinishi Materialning

qiyin surilishi

Ostki ipning
uzilishi
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Pedagogik texnologiya muayyan ijtimoiy ehtiyojlar talab qilayotgan yangi
sifat o’zgarishlarini samarali shakllantiruvchi va biror maqgsadga yo’naltirilgan
o’quv jarayonini tizimli ko’rib, o’qituvchining o’qitish vositalari yordamida
o’quvchilarga muayyan sharoitda va jarayonda ko’rsatadigan ta’sirini nazarda
tutadigan va o’qitish natijasini baholovchi texnologiyalashgan ta’lim tadbiridir.

Shunday ekan, yuqorida keltirilgan fikrlardan foydalanib texnologiya fanida
grafikli organayzerlardan “Tikuvchilik jihozlari” darslarida qo’llanilishini “Tikuv
mashinalarida sodir bo’ladigan nugsonlar va ularni bartaraf etish yo’llari”
mavzusida ko’rib chigamiz:

Tikuv
mashinasi
ishidagi
nugsonlarning

Iplar gazlama ostida chalishsa
Igna sinishi

Iplar gazlama ustida chalishsa

Baxvaaator bo’sh bo’lsa
Materialning qgivin surilishi

Baxyagqator tarang bo’lsa
Baxyaqator kir bo’lsa
Ip tashlab tikilishi
Ustki ipning uzilishi
Ostki ipning uzilishi

paydo
bo’lishiga

ta’sir qiluvchi

omillar

Mashina tozalanmagan

Baxyagqator juda tortilgan

Iplar vetarli daraiada tortilmagan
Ustki ip ostki ipni tortilgan
Ostki ip ustki ipni tortilgan
Igna bilan mokining harakatida
Ipning sifatsizligi, tarangligi,
igna ragamiga mos bo’lmasa

o’zaro moslik buzilgan

devorlarinnig singanligi, ip noto’g’ri taqilganligi

Ipning naychaga bo’sh o’ralganligi, naycha
materialni tepki tagidan ehtiyotsizlik bilan olinsa,
igna nomeri bilan material qalinligi mos bo’lmasa

tepkidagi deffektlar: tagaining g’adir-budirligi, reyka
Igna balandligi noto’g’ri o’rnatilgan bo’lsa,

Reykadagi deffektlar: tishlar singan, o’tmaslashgan;
va tepkining noto’g’ri rostlanganligi

“Baliq skeleti” chizmasini tuzish qoidalari:
Baligning yuqori suyagida kichik muammoni ifodalang.
Baligning pastki suyagida esa kichik muammolarni keltirib chigaruvchi
dalillarni yozing.
1. Nima wuchun tikishda nosozliklar kelib chiqadi? “Nima wuchun
sxemasi”’da tasvirlang.
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“Nima uchun? sxemasi” - muammoning dastlabki sabablarini aniqlash
bo’yicha fikrlar zanjiri. Tizimli, ijodiy, tahliliy fikrlashni rivojlantiradi va
faollashtiradi.

“Nima uchun?” chizmasini tuzish qoidalari:

1. Muammoni shakllantirishdan boshlaysiz. “Nima uchun?” savoli bilan
ko’rsatkich chizasiz. Va undan keyin miyangizga kelgan javobni yozasiz. Ushbu
jarayon bekitilgan sababni aniqlaguncha davom etadi.

2. Aylana yoki to’g’ri to’rtburchak shkllardan foydalanishni o0’zingiz
tanlaysiz.

3. Chizmaning ko’rinishini — mulohazalar zanjirini to’g’ri chiziqlimi, to’g’ri
chiziqli emasligini 0’zingiz tanlaysiz.

2. Tikuv mashinasi ishidagi nuqsonlarning paydo bo’lishiga ta’sir
qiluvchi omillarni baliq skeletida aniqlang.

“Baliq skeleti” - bir gator muammolarni tasvirlash va uni yechish imkonini
beradi. Tizimli fikrlash, tuzilmaga keltirish, tahlil qilish ko’nikmalarini
rivojlantiradi.

3. Tikuv mashinasi ishida paydo bo’ladigan nuqsonlarni bartaraf etish
yo’llarini qanday diagrammasida aniqlang.

“Qanday? iyerarxik diagrammasi® — muammo to’g’risida umumiy
tasavvurlarni olish imkonini beruvchi, mantiqiy savollar zanjiri. Tizimli fikrlash,
tuzilmaga keltirish, tahlil qilish ko’nikmalarini rivojlantiradi.

“Qanday diagrammasi” chizmasini tuzish qoidalari:

1. Ko’pgina hollarda muammoni yechishad “nima qilish kerakligi to’g’risida
o’ylanib qolmasligingiz kerak. Asosan muammo, uni yechishda “buni ganday
qilish kerak?”, “qanday?” asosiy savollar yuzaga kelishidan iborat bo’ladi.

2. Barcha g’oyalarni o’ylab o’tirmasdan, baholamasdan va tagqoslamasdan
tezlikda yozish kerak.

3. Agar chizmada savol uning shoxlarida bir necha bor takrorlansa, unda u biror
muhimlikni anglatadi. U muammoni yechishning asosiysi bo’lishi mumkin.

4. “Nilufar guli” chizmasida muammolar yechimini aks ettiring.

“Nilufar guli”- muammoni yechish vositasi. O’zida nilufar guli ko’rinishini
namoyon qiladi. Uning asosini 9 ta katta to’rt burchaklar tashkil etadi. Tizimli
fikrlash, tahlil qilish ko’nikmalarini rivojlantiradi va faollashtiradi.

“Nilufar guli” chizmasini tuzish qoidalari:

To’rtburchak markazida avval asosiy muammoni (g’oya, vazifani) yozing.

Uni yechish g’oyalarini esa markaziy to’rtburchakning atrofida joylashgan 8
ta to’rtburchaklarga yozing.

Markaziy to’rtburchakning atrofida joylashgan 8 ta to’rtburchaklarga yozilgan
g’oyalarni, atrofida joylashgan 8 ta to’rtburchaklarning markazida yozing, bu
gulning barglariga olib chiqish kerakligini ta’kidlaydi. Uning har biri 0’z navbatida
yana bir muammodek ko’riladi.

Har bir muaamoni yechish yo’llarini uning atrofida ya’ni barglarda aks
ettiring.
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Baxyaqator bo’sh bo’lishi

Baxyaqator
sifatining pastligi

Baxyagqator tarang bo’lishi

\ 4

Ostki va ustki ipni
taranglash

Ustki va ostki ip
tarangligini bo’shatish

|

Tikuv
mashinasi
ishida paydo
bo’ladigan
nuqsonlar
ganday
bartaraf
etiladi?

Igna sinishi

'

Igna balandligini
to’g’ri o’rnatish

v

Tepki ostidan
materialni ehtiyotlik
bilan olish

A 4

A 4

Baxyagqator kir bo’lishi

Iplar gazlama ustida
chalishishi

\

Iplar gazlama
ostida chalishishi

Ip tashlab tikilishi

Mashinani tozalash kerak

Iplar tarangligini ustki
ipdan boshlab rostlash

Iplar tarangligini ostki

ipdan boshlab rostlash

Igna mexanizmidan
boshlab aniqlash

qiyin surilishi

Ustki.li.p ll:,ing > Slfai[h }llp Ipnito’g’ri Ip va igna
uzisht tanfash tagish [ ragami mos
bo’lishi
Ostki ipning . R
uzilishi | Ipr}m’g'na,yclha}%a "| Ipning naychaga
fogrio ralishi to’g’ri tagilishi
Materialning

v

Igna 0’z yo’lida bironta detalga
tegmayotganligini tekshirish

Tepki va reyka baland-
ligini to’g’ri rostlash

Tepki reykadan
kengroq bo’lishi

111



Moylashdar] Ostki ipni | Ustki ipni Sifatli Ignaraqa- | Ignani Sifatli ip Ip tarang- Ipni
so’'ng | taranglash| taranglash igna mini to’g’ri | to’g’ri qo’llash ligini to’g’ri
tozalash qo’llash tanlash o’rnatish bo’shatish| taqish
Ostkiip Baxyaqator | Sifatliip Ipni Ip Igna uzun Igna va ip Ustki Mokini
tarangligini  sifati qo’llash to’g’ri tashlab | ariqchasini | | ragamimos  ipning ko’p
bo’shatish  pastligi tagish tikilishi | moki uc}l:;ga bo’lishi uzilishi |qizitmaslik
aarashi
Ustki ip Material Moki uchini |Igna va moki Ip yo’naltir-
tarangligini| qalinligiga ignaga to’g’ri|uchi orasida- gichlarning
bo’shatish | mos ip rostlash | gi masofani aPT ek
tanlash rostlash
Deffektli Reykani | Material surish  Bgxyagator Ip Ustki Naychaga Ipni Singan
reykani to’g’ri b.“?]‘i"anllzr.“ , sifati tashlab ipning  |ipnito’g’ri | to’g’ri naychani
yangisiga o’rnatish " mla a;ml pastligi tikilishi uzilishi o’rash taqish YR
almashtirish S0ZEs almashtirish
Deffektli Material Tepkini Material Tikuv Ostki Ostki
tepkini qiyin to’g’ri qiyin mashinasi '\ jpning ipning
Yangisiga  gupifishi | o'rnatish | swrilishi | ishidagi  yzijich; uzilishi
almashtirish nuasonlar
Tepki Tepki uzeli Tepkini Igna
reykadan |birikmalari |reykaga nis- sinishi
keng bo’lishi | ni sozlash  |batan to’g’ri
turishi
Igna Materialni | Igna bironta
balandligini |tepki tagidan |detalga tlégm?-
to’g’ri ehtiyotlik | yotganlgin
o’rnatish bilan olish tekshirish
Material Igna Igna
qalinligiga sinishi pastligida
qarab ignani materialni
tanlash surmaslik
Ignani Ignani igna Material
tepkiga plastinasiga |bezagiga igna
tegmasligini | tegmasligini [tegmasligini
tekshirish tekshirish  [tekshirish

Pedagogik texnologiyalarni ta’lim jarayonida qo’llash o’qituvchidan yuksak

tajriba, mahorat talab

etsa, o’quvchidan dars

asosidagi materialni sinchkovlik bilan o’zlashtirishni talab etadi.

Materialning mohiyatini anglash, uni xotirada saqlash va amaliy faoliyatda
qo’llay olish qobiliyatlarining yaxlitligini asosiy o’zlashtirish mezoni deb qabul
qilish mumkin. Dars jarayonida qo’llaniladigan metod ilmiy asoslangan holda
uslubiy jihatdan mohiyatini tushunib olgan holda o’qituvchi mashg’ulotida qo’llab
borishi lozim.
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